
>B< MaxiPro es un innovador sistema de unión en frío, 
diseñado y  patentado para instalaciones de Aire Acondicionado 

y Refrigeración



Supermercados Almacenes 
frigoríficos

Aire acondicionado Centrales

Salas de centro de 
datos

Bombas de calor

AREAS DE APLICACIÓN



VENTAJAS >B<MAXIPRO
Unión en frio: Evita la necesidad de permisos para trabajo en 
caliente y riesgo de incendios.

Sin purga de Nitrógeno: Unión mecánica sin soldadura.

Bajo coste de instalación: Profesional, rápido y fácil de instalar, 
con importante ahorro de tiempo y dinero. 

Mayor productividad y flexibilidad: Los trabajos pueden realizarse 
durante horas de trabajo/acceso de público, por un solo empleado.

Acceso: Fácil acceso al lugar de trabajo, no se requieren bombonas 
de gas.

3 puntos de prensado: Uno a cada lado de la junta tórica y otro 
que comprime la propia junta, Esto proporciona una unión segura y 
permanente.

Junta tórica de alta calidad: Junta HNBR homologada con gases 
refrigerantes que garantiza una unión libre de fugas una vez 
prensada la unión,



VENTAJAS >B<MAXIPRO
Protección de la tórica: El diseño del accesorio facilita la inserción del tubo 
y ayuda a proteger la junta de daños o desplazamientos.

Identificación del accesorio: Los accesorios van marcados >B<MaxiPro 
con marca rosa identificativa de que son aptos para aplicaciones de altas 
presiones de aire acondicionado y refrigeración.

Gama: Disponibles en medidas en pulgadas de ¼” hasta 1.5/8”

Certificación: Sistema listado UL, como accesorio para refrigeración 
SA44668. Aprobado para instalaciones de producción y distribución de frío.

Eficacia probada: Tecnología de prensado probada durante más de 20 
años y con millones de accesorios instalados en todo el mundo.

Garantía: Garantía de 10 años si instalado por profesionales formados y 
certificados.

Soporte: Apoyo de experimentados equipos de asistencia técnica y de 
atención al cliente de Conex Bánninger.

Herramienta compacta: Mordazas compatibles con las máquinas de 
prensar ya disponibles en el mercado.



PROBLEMAS DE LA SOLDADURA
1.- Restos de soldadura en interior de Máquinas . Problema 
Postventa.

2.- Falta de mano de obra y profesionales capacitados.

3.- Acarreo de equipos de soldar por la obra.

4.- Prohibición de soldadura en algunos espacios,

5.- Coste de material de aportación (Sn/Ag), decapantes, 
oxiacetileno, ….

6.- Costo de mano de obra al necesitar dos personas en el 
proceso.

7.- Proceso lento al calentar, enfriar, limpiar, instalar coquillas de 
aislamiento.

8.- Accidentes por quemadura de operarios y posibles daños de 
equipos y materiales próximos.



INSTALACIÓN SIN SOLDADURA
Los fabricantes de aire acondicionado informan que 
la mayoría de los fallos en compresores que 
investigan han sido causados por restos de carbón 
en el sistema, aquí hay un ejemplo de una unión 
soldada con y sin nitrógeno libre de oxígeno (OFN)

• Si la purga de nitrógeno no es perfecta, 
igualmente se podría formar algo de carbón.

• Una unión >B< MaxiPro siempre es limpia y libre 
de carbón.

• >B< MaxiPro no requiere purga de nitrógeno.

• >B< MaxiPro es una solución fácil, limpia, segura 
y permanente.



TECNOLOGÍA >B<MAXIPRO

• Un tope controla la profundidad de inserción del tubo.

• La junta tórica comprimida forma un sellado seguro y 
permanente.

• En accesorios de 1/2” y superiores, un enganche 
especial se ancla al tubo incrementando su resistencia a 
la presión.

• Ciclo de prensado en 5 segundos.

1. Junta tórica
2. Alojamiento de la junta
3. Boca
4. Tope del tubo
5. Tres puntos de prensado; uno a cada lado de 

la junta tórica y un tercero que comprime la 
propia junta.
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AMPLIA GAMA DE ACCESORIOS

MPA5270 
Manguito Recto HH

MPA5270L 
Manguito Largo HH

MPA5240 
Manguito Reducido HH

MPA5275L 
Manguito Deslizante Largo

MPA5240L 
Manguito reducido Largo

MPA5243 
Manguito Reducido MH

MPA5001 
Curva 90° MH

MPA5002L 
Curva Larga 90º HH

MPA5002 
Curva 90° HH

MPA5041 
Curva 45° HH

MPA5T 
Te igual HHH

MPA5301 
Tapón H

MPA5285G
Manguito con tuerca

SAE - Latón

MPA5287 
Arandelas / Juntas de 

Cobre

MPA5286G 
Manguito con asiento 

Inox, Tuerca SAE - Latón 
y junta de Cobre

MPA5289G 
Manguito con asiento 

Inox, tuerca SAE Inox y 
junta de Cobre 

MPA5698 
Sifón

MPA Depth Gauge Depth 
Medidor de Profundidad + 

rotulador

MPABPSOIL 
Lubricante para accesorios 

de prensar

MPA 5R
Bifurcación Y

>B< Flow

MPA 5R
Bifurcación Y 

>B< Flow con aislamiento



>B< MaxiPro – DATOS TÉCNICOS
Parameters Capability

Aplicaciones Aire acondicionado y Refrigeración

Uniones Cobre / Cobre

Tubos aprobados: Cobre, según normas EN 12735-1 & EN 12735-2* o ASTM-B280

Medidas de accesorios / tubos (pulgadas) ¼”, 3/8”, ½”, 5/8”, ¾”, 7/8”, 1”, 1 1/8”, 1 3/8”, 1.5/8”

Material de los accesorios Cobre (Cu DHP min 99.9% )

Junta tórica HNBR
Aceites aprobados POE, PAO, PVE, AB, MO y PAG.

Presión máxima de trabajo 48 bar / 4800 kPa / 700 psi

Presión de rotura > 3 veces presión máxima de 
trabajo (EN 378-2)

>144 bar / >14400 kPa / >2100 psi** 

Estanqueidad Helio ≤ 7.5 × 10-7 Pa.m3/s a +20 °C, 10 bar

Vacío 200 microns

Rango de temperatura de la junta tórica -40oC a 140oC / -40oF a 284oF 

Temperatura de funcionamiento continua según 
UL

-40oC a 121oC / -40oF a 250oF 



TABLA DE COMPATIBILIDAD DE TUBOS



REFRIGERANTES COMPATIBLES

* GWP: Potencial de calentamiento global [C02 = 1,0].
** Cuando se utilizan refrigerantes clasificados como A2L (poco inflamables), A2 
(inflamables) y A3 (altamente inflamables) se aplicarán todos los estándares 
adicionales / específicos, las reglas locales y regulaciones, los códigos de practica 
y legales que puedan ser aplicables.

Los accesorios >B< MaxiPro NO están aprobados para uso con los refrigerantes 
R-717, R-723, R-764, R-744.



Documentación para la Dirección Facultativa

1.- Declaración de Conformidad - Directiva de Equipos a Presión 
2014/68 / UE 

2.- Certificado cumplimiento normativa UL.

3.- Garantía extendida 10 años una vez realizado curso de 
formación.

4.- Manual Técnico

5.-Cartas de Fabricantes.



APROBADO POR FABRICANTES



REFERENCIAS REALIZADAS CON >B<MaxiPro

Sede de L´Oréal Madrid Museo Pau Casals Barcelona 350 Viviendas Málaga

Hotel La Rosaleda Málaga Laborario Labcolor Almería Edificio Hacienda Valladolid



Ejecución Sistema Completo “cero” Soldadura

Bifurcaciones prensadas Bflow

Conexión a interiores: 
Flare Tuerca SAE

Líneas Generales

Conexión directa a salida Distribuidor o 
Unidad de Conducto.



RECURSOS DISPONIBLES en nuestra web:
https://conexbanninger.com/es

1.- CATÁLOGO TÉCNICO

2.- VIDEOS DE INSTALACION

3.- CURSO CERTIFICACIÓN ONLINE

http://chrome-extension:/efaidnbmnnnibpcajpcglclefindmkaj/https:/conexbanninger.com/es/wp-content/uploads/sites/14/2024/05/BMaxiPro-Catalogo_Tecnico.pdf
https://youtu.be/6ZyKje7t030
https://mpower01.ibpgroup.com/mrcjava/servlet/MRCTRAINING.Login


• Conex Bänninger es una empresa con más 115 años en el mercado, siendo
líder en innovación y fabricación de accesorios y válvulas para instalaciones
de fontanería, calefacción, aire acondicionado y refrigeración

• La elección de los mejores materiales y los más avanzados procesos de
fabricación y control garantizan la reconocida calidad de nuestros productos.

• Un adecuado nivel de stock y servicio de entregas, rápido, fiable y eficaz para
dar respuesta a las necesidades del mercado.

• Apoyo comercial y técnico para atender y anticiparnos a sus necesidades, por
parte de nuestros equipos comerciales, servicio de atención al cliente y
departamentos de prescripción, técnicos y de calidad.

¿POR QUÉ CONEX BÄNNINGER?



En nombre de Conex Bänninger queremos 
daros las gracias por vuestra atención.

A vuestra disposición para cualquier 
información adicional sobre nuestras 
gamas de productos o empresa
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